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Instrukcja montazu wielkoformatowych ptyt ceramicznych
SLAB

M+NUMENTAL

Transport ptyt

Zastosowany system pakowania ptyt na przeznaczonych do tego paletach (typu RACK) zapewnia
sprawny proces roztadunku. Sposob wiazania SLABOW na palecie pozwala na zdejmowanie
pojedynczej sztuki bez ryzyka przewrocenia sie pozostatych ptyt.

Reczny transport ptyt wielkoformatowych musi by¢ realizowany przez co najmniej dwie osoby. Zawsze
nalezy uzywacC odpowiedniego sprzetu do przenoszenia ptyt, poczynajac od momentu ich
rozpakowania po montaz. Nalezy uzywac uchwytow z przyssawkami, badz listew manipulacyjnych
wyposazonych w przyssawki, aby zabezpieczy¢ zarowno materiat, jak i samych monterow. Wozki
transportowe dedykowane do ptyt wielkoformatowych sa odpowiednimi do przytrzymywania ptyt na
placu budowy, jak rowniez do bezpiecznego naktadania kleju na tylng strone ptyty. Przy pracach
zwiazanych z obrobka ptyt nalezy chroni¢ krawedzie oraz narozniki przed uszkodzeniem. W trakcie

prac nalezy stosowac rekawice ochronne.

Ciecie i obrébka ptyt

Obrabki ptyt SLAB nalezy dokonywac z uzyciem profesjonalnych urzadzen, zapewniajac stabilnosc
powierzchni roboczej (np. z uzyciem stotu monterskiego). W pierwszej kolejnosci na powierzchni ptyt
wyznaczamy punkty i dokonujemy ciecia, ostre krawedzie nalezy zeszlifowaé. Aby wykonaé ciecie
w ksztatcie litery L, nalezy wywierci¢ otwor (o Srednicy co najmniej 6 mm) na przecieciu linii
wymiarowych. Nastepnie z uzyciem szlifierki katowej wyposazonej w odpowiednig tarcze dokonad

ciecia od krawedzi do wywierconego otworu. Wszelkie otwory wykonujemy z uzyciem otwornic.

Dylatowanie powierzchni

Szczeliny dylatacyjne powinny byc stosowane w miejscach wystepowania najwiekszych naprezen na
granicy wykorzystania materiatow o rdéznych parametrach (stupach, $cianach, itd.) konstrukcji
materiatowych. Umozliwiaja one naturalng prace poszczegolnych materiatow, niwelujac naprezenia
powstajace na skutek naturalnego rozszerzania sie i kurczenia materiatéw, z ktérych zbudowana jest
cata oktadzina. Szczelina powinna by¢ wypetniona materiatem trwale elastycznym, aby zapobiec
wzajemnemu przesuwaniu sie elementow. Nalezy dazy¢ do dylatowania powierzchni zblizonej
ksztattem do kwadratu (proporcja bokow max. 1:2 przy montazu na podtodze) z zastosowaniem
dylatacji brzegowej - obwodowej oddzielajacej poszczegdlne powierzchnie. Wszystkie szczeliny

dylatacyjne istniejace w podtozu nalezy przenies¢ na warstwe utozonych ptytek.
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Klejenie

Powierzchnia podtoza, na ktorym montowane beda ptyty musi by¢ stabilna, réwna, wolna od pekniec,
doktadnie oczyszczona, niepodatna na odksztatcenia i zagruntowana, w celu wyréwnania chtonnosci.
Ptyte SLAB nalezy montowac z zastosowaniem metody kombinowanej, czyli takiej gdzie klej
rozprowadza sie pacg zebata zaréwno na podtoze, jak i klejona ptytke. Kierunek rozktadu kleju na
ptycie i podtozu powinien byc¢ taki sam. Zalecamy stosowanie kleju klasy C2TE S1, przygotowanego
wedtug podanej instrukcji. Nalezy mie¢ na uwadze, aby finalna grubos¢ warstwy kleju nie byta
wieksza, niz zaleca producent zaprawy. Prostoliniowe utozenie ptyt regulujemy uzywajac uchwytow
z przyssawkami. Do regulacji stosujemy kliny dystansowe. Aby zapewni¢ catkowite zespolenie
materiatow nalezy ptyte z naniesionym klejem rownomiernie docisna¢ do podtoza, a nastepnie
zawibrowac. Szerokosc fugi pomiedzy ptytami powinna wynosi¢ co najmniej 2 mm (przy montazu
wewnatrz pomieszczen) i minimum 5 mm przy montazu zewnetrznym. Dodatkowo dla wyrownania
powierzchni zaleca sie zastosowanie systemow poziomowania. W celu dokonania prawidtowego
montazu ptyt mozna wspomagac sie profesjonalnymi narzedziami, np. przyssawkami wibrujacymi,
przyrzadami do zblizania ptyt. Nadmiar kleju nalezy usuna¢ ze szczelin spoinowych, a wszelkie
zabrudzenia zmywac na biezaco. Kliny dystansowe nalezy usuna¢ po upewnieniu sie, ze zaprawa

klejowa ulegta catkowitemu stwardnieniu.

Fugowanie

Fugowanie ptyt nalezy rozpocza¢ po stwierdzeniu catkowitego ich zespojenia z podtozem
z uwzglednieniem czasu na odparowanie wody zarobowej z materiatu uzytego do montazu. Przed
przystapieniem do fugowania nalezy przemyc cata powierzchnie oktadziny (w przypadku stosowania
spoiny epoksydowej powierzchnia musi by¢ sucha). Przed fugowaniem catej oktadziny bezwzglednie
nalezy wykonac probe spoinowania na niewielkim fragmencie ptytki i przeprowadzi¢ kontrolne
czyszczenie, w celu okreslenia wptywu fugi na uzyty rodzaj ptytek. W przypadku stwierdzenia

trudnosci w usunieciu pozostatosci zaprawy spoinowej nalezy zmienic rodzaj stosowanej fugi.
Czyszczenie pPo montazu

Do po montazowego czyszczenia ptytek zaleca sie stosowanie ogolnodostepnych srodkéw myjacych,
zgodnie z ich przeznaczeniem (pozostatosci cementowe - s$rodkami o odczynie kwasnym,
a pozostatosci syntetyczne - srodkami o odczynie zasadowym). Uzycie srodkow myjacych wymaga
uwzglednienia wskazowek podanych przez producenta oraz wykonania proby na niewielkim
fragmencie czyszczonej powierzchni.

Wszystkie czynnosci glazurnicze nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami sztuki budowlanej

przestrzegajac zasad BHP.
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