ijUPUTE ZA MONTAZU KERAMICKIH
PROIZVODA PARADYZ

Prije montaZe proizvoda Keramike Paradyz, upoznajte se s njihovim parametrima i oznakama koje je
proizvodac naveo u lzjavi o uporabnim svojstvima kao i Tehnickoj karti proizvoda dostupnim na
www.paradyz.com/deklaracje, https://deklaracje.paradyz.com.pl/.

Proizvodi Keramike Paradyz ispunjavaju kriterije normi EN 14411:2012 (Keramicke plocice. Definicije,
klasifikacija, svojstva, ocjena uskladenosti i oznake) kao i Europska tehnicka ocjena ETA-19/0861 od
dana 30/12/2019.

Asortiman

Dekoracije - keramicke i glazirane lajsne, oblici i umeci s nanijetim ukrasima, na primjer
metalizatorima, staklenom povrsinom, metalnim elementima, kao i ukrasi od celika.

Monoporosa — je grupa plocica s apsorpcijom vode E,>10%, namijenjena za uporabu unutar zgrada
na temperaturi iznad 0°C. Zbog stakla uporabljenog u proizvodniji nisu prikladne za montazu na podu.

Monocottura — su glazirane plocice apsorpcije vode u rasponu 0,5%<Ey<3%. Plocice proizvedene u toj
tehnologiji prikladne su za montazu na zidu, kao i na podu tako unutar zgrada, kao i vani. Njihova
toc¢na namjena ovisi 0 parametru otpornosti na trenje PEI.

Klinker - proizvodi te vrste s apsorpcijom vode u rasponu 0,5%<E,<3% proizvodi se u verziji sa
staklom i bez njega. Mogu se koristiti kao zidne i podne obloge unutar zgrade, kao i vani.

Gres - su keramicke plocice apsorpcije vode Ep<0,5%, koje su najtvrda vrsta keramickog materijala.
Nizak stupanj apsorpcije €ini da su te plocice otporne na djelovanje niskih temperatura. Proizvodi se
u glaziranom i neglaziranom obliku s namjenom za zidne i podne obloge.

-> Gres glazuriran (GL) - je dostupan s raznim vrstama povrsine: matiran, sjajan, polu poliran, poliran,
s neogranic¢enim moguénostima dekoriranja. To¢na namjena plocica ovisi o vrsti povrsine i parametra
otpornosti stakla na trenje PEI. Namijenjen je tako za vanjsku, kako i za unutarnju uporabu.

- Gres neglaziran (UGL) — su matirane, polirane i strukturne plocice sa svjetlim ili obojenim
unutarnjim slojem. Proizvodi se u tehnologiji pojedina¢nog sloja, dostupne su u mono bojama
(monokolor) kao i s uzrokom s granulatom(sol i papar). Za plocice proizvedene u tehnologiji duplog
sloja, povrsinski, ukrasni sloj je mjeSavina obojenog granulata, Sto omogucava dobivanje jedinstvenih
uzoraka i raznih tonova. Namijenjene su za vanjsku, kao i za unutarnju uporabu.

Najvazniji uporabni parametri

Parametar PEI - odreduje klasu otpornosti glazuranih plocica na trenje. Izrazava se u obliku dvije
brojke. Prva odreduje klasu trenja, druga broj obrtaja cilindra (adekvatno odabranim materijalom za
trenje), prema kojoj se primijeti promjene na povrsini glazure. Klasifikacija otpornosti na trenje
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glazuranih keramickih plocica (u zagradi broj obrtaja): Klasa 0 (100); Klasa 1 (150); Klasa 2 (600); Klasa
3 (750, 1500); Klasa 4 (2100, 6000, 12000); Klasa 5 (Iznad 12000).

Sklizanje — parametar se odreduje pomocu dvije metode:
-> Test hodanja - nagib

Sklizanje odreduje se na temelju dobivenog prihvaéenog ugla - ugao nagiba ispitivane povrsine, gdje
osoba, koja vrsi ispitivanje postiZe granicu sigurnug hodanja. Za oznacavanje protu kliznih znacajki
podnih plocica koristi se oznaka R9 do R13 - $to je visSi parametar, plocica je manje sklizava. Plocice s
vrijednos$¢éu prihvaéenog ugla ispod 6° nisu kvalificirane kao protu klizne.

Prosjecna vrijednost prihvacenog ugla [°] Klasa protu klizanja
6-10 R 9 - (najmaniji otpor)
10-19 R 10 - (normalan otpor)
19 -27 R 11 - (dobar otpor)
27- 35 R 12 - (visok otpor)
>35 R 13 - (veoma visok otpor)

- Metoda njihala

Otpornost na sklizanje (PVT) odreduje se metodom njihala. Tijekom kretanja njihala, koristedi
kalibriranu podjelu, odreduje se trenje izmedu klizaca, a povrSinom ispitanog uzorka, mjeri se
smanjenje pomjeranja njihala. Pokus se izvrSava na suhoj i vlaznoj povrsini. Podjela rizika od sklizanja
PTV: visok 0/24, umjeren 25-35, nizak 36+.

Kalibar - u okviru tolerancije odredene normom, plocice se dijele prema odgovarajuéim rasponima
dimenzija - kalibru. Taj parametar odnosi se samo za neke nerektificirane podne plocice. Na svakom
pakiranju se nalazi oznaka kalibra, kao i odgovarajuéi rasponi dimenzija.

Rektifikacija - je mehanicka obrada ruba plocice pod pravim uglom u odnosu na njezinu povrsinu.
Zahvaljuju¢i tome plocice imaju iste dimenzije. Takvoj se obradi podvrgavaju zidne plocice, kao
i podne plocice.

Boja - intenzitet boje glazuranih plocica (print - podloga) u odnosu na ustaljen uzornik. Za
neglazirane plocice razlika ta proistice iz intenziteta granulata, koji se nalazi u sastavu plocica.

Ton — je raznolikost uzorka, grafike i boje plocice. Raznovrsnost ukrasa, koji imitraju, na primjer,
kamen, drvo ili beton Cine da plocice, koje su tonske, nakon stavljanja, ne stvaraju tecan prijelaz
elementa grafike.

Kod kupnje plocica
Transport

Transport keramickih proizvoda, palete treba postavljati tijesno pored sebe. Slobodan prostor treba
zastiti, ¢ime se onemogucava pomjeranje tereta. Keramicke plocice treba uvijek prevoziti
u vertikalnom poloZaju tako da se stavi pakiranje na duljem rubu (osim mozaike, za koju se preporuca
transport u horizontalnom poloZaju). Stakleni proizvodi i ukrasi, koji sadrzavaju staklene elemente,
s obzirom na sklonost ka ostecenjima, treba prevoziti s posebnom pozorno$cu. Pakiranja
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s proizvodima teZine iznad 25 kg treba prenositi pomocu druge osobe ili uz uporabu transportnih
sredstava.

Pohrana (Cuvanje)

Palete trebaju biti ¢uvane na suhom, tvrdom i ravnom podu. Plocice treba zastiti od vlage, proizvodi
koji nisu otporni na djelovanje niskih temperatura treba takoder Stiti od djelovanje temperature
T < 0°C. Informacija o dopustenoj visini pohrane paleta s gotovim proizvodom se nalazi na etiketi
paleta.

Prije pocetka montaze

Montazne radove treba poceti od tocne provjere oznaka na pakiranjima plocica, kao i provjere
kvalitete samog keramic¢kog materijala. Za plocice koje se postavljaju na jednoj povrsini, kalibar i boja
trebaju biti isti. Tijekom postavljanja proizvoda te vrste, preporuca se izmijesati plocice iz raznih
pakiranja, jer razlike boje i uzoraka su namjerno djelovanje. Treba sacuvati etikete/pakiranja u cilju
eventualnog prepoznavanja proizvoda u slucaju da je potrebno naknadno naruditi robu.

Tijekom montaze treba poStovati nacela gradevinarstva, drzati se preporuka sadrzanih u savjetima za
gradevinu i stru¢noj literaturi.

Priprema povrsine

Pripremu povrsine na kojoj ¢e se postavljati plocice treba poceti od njezinog CiS¢enja. Treba ukloniti
sva zaprljanja, ostatak boje, prasinu i druge povrsine. PovrSina mora biti stabilna, ¢vrsta i ravna,
neophodno je takoder provjeriti njezinu vertikalu/horizontalu, kao i vlaznost. Ako na povrsini postoje
neravnine, treba ih ukloniti, na primjer pomocu glet mase za ravnanje.

Jedna od zadnjih etapa pripreme povrsine za montazu keramike je gletovanje. Primjena odgovarajude
glet mase povecava prianjanje, ravna povrsinu i smanjuje njezinu apsorpciju.

Treba pamtiti o dilatiranju povrsine.

Nepravilno pripremljena povrsina rezultira u buduénosti raslojavanjem plocica, a samim tim
pucanjem plodica.

Planiranje plocica

Postupak postavljanja plodica treba poceti od planiranja rasporeda, odredivanja osovine uz dilataciju,
kao i od postavljanja plocica na podu ,nha suho”.

Ponudena koli¢ina formata, kao i raznih grafika u okviru jedne kolekcije omoguéava dobivanje veoma
zanimljivih vizualnih efekata.

Keramicke plocice imaju toleranciju u rasponu ravni povrsine, Sto se naj¢eS¢e moZe vidjeti kod
dugackih i uskih proizvoda. Da bi se uklonilo eventualne razlike, koje mogu nastati tijekom montaze,
postavljamo plocice s maksimalnim pomjeranjem do 1/3 duljine susjedne plodice. Omogucava to
postici efekat slican, kao kod poda od laminata ili drveta, a istovremeno osigurava glatku i ravnu
povrsinu poda.

Dodatno se moZe, radi poravnanja povrsine, koristiti sustave za ravnanje. Treba imati na umu, da za
rektificirane plo¢ice minimalna Sirina spoja iznosi 1,5 mm, a za nerektificirane plocCice treba koristiti
spoj Sirine minimalno 3 mm.
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Dilatiranje povrsine

Dilatacijski prostor treba se koristi na mjestima, gdje se pojavi najvee naprezanje na granici
istroSenja materijala s raznim parametrima (stupovi, zidovi i sl.) konstrukcije materijala. One
omogudavaju prirodan rad pojedinih materijala, uklanjajuéi naprezanja koje nastaju uslijed prirodnog
dilatiranja i smanjivanja materijala, od kojih je sagradena cijela obloga. Dilatacijski prostor treba biti
popunjen trajno elasticnim materijalom, da bi se sprijeilo uzajamno pomjeranje elemenata. Treba
teZiti ka tome da dilatirana povrsina bude priblizno slicha oblikom do kvadrata (proporcija bokova
maks. 1:2) s primjenom rubne dilatacije na rubovima , koja dijeli povrSinu poda od zida. Svaki
dilatacijski prostor, koji postoji na podu treba prenijeti na sloj postavljenih ploc¢ica. Maksimalna
povrsina bez dilatacije iznosi 25 m?, a kod podnog grijanja 16 m?.

Podno grijanje

Prije pocetka radova na postavljanju plocica treba izvesti kompletan postupak , pocetnog grijanja“
podloge. Materijali uporabljeni za pripremu poda s podnim grijanjem treba koristiti u skladu
s uputama i preporukama proizvodaca (debljina, vrijeme vezivanja i sl.), dok keramicki radovi trebaju
se vrsiti uvijek kod isklju¢enog podnog grijanja.

Postavljanje plocica na podu s instalacijom podnog grijanja zahtijeva da se primjeni povrsinska
dilatacija koja razdijeli grijna polja, koja rade neovisno.

Uzimajuéi razliku temperatura, podlogu treba podijeliti, ako je to moguce na svakih 9 — 16 m2.

Sjecenje plocica

Sjecenje kao obrada plocica i ukrasa (sjeenje, presijecanje, brusenje, busenje) nije problematicno,
ako za to koristimo adekvatan alat, a radove vrsi stru¢no lice. PloCe treba sje¢i posebnim,
namjenskim alatom, na primjer strojem za lomljenje/giljotinom ili brusilicom s odgovaraju¢om
plocom. Primjena dijamantskih plocica ili drugih kod te tehnike sje¢enja omogucava dobivanje ravnih
rubova. Dok za busenje rupa treba koristiti dijamantska svrdla ili odgovarajuéi alat za otvore.

Jako vaZan dio tijekom obrade plocica je stupanj istroSenja alata i vrsta obradenog materijala.
Sjecenje regularnih ili neregularnih oblika se takoder moZze izvrsiti u tehnologiji WATERJET (uporaba
mlaza vode s dodatkom ¢imbenika za trenje, pod visokim tlakom).

Ljepljenje plocCica

Nakon sakupljanja planiranih plocica, prelazimo na montaZu. lzbor odgovarajuéeg ljepila ovisi
0 mjestu montaze (na primjer mokra zona, unutar ili van zgrada), kao i vrsti podloge ( na primjer
beton, gips i sl.) Veli¢ina plocica, kao i njihova vrsta (klasifikacija ploCica prema apsorpciji vode) trazi
primjenu ljepila s odgovaraju¢im stupnjem prianjanja. U tehnickoj kartici ljepila treba se nalaziti
informacija da li je to ljepilo adekvatno za primjenu, za na primjer, podno grijanje. Ljepilo treba biti
pripremljeno u skladu s uputama proizvodaca, s posebnom pozorno$¢u usmjerenu na koli¢inu vode
za pripremu i otvorenog vremena, u kojem ljepilo sacuva svoja svojstva, kao i vrijeme vezivanja.

Plocice se uvijek postavlja koristeéi spoj, jer plocice postavljene jedna pored druge” stvaraju
sakupljenu oblogu, koja je veoma osjetljiva na sva naprezanja. Glavna je uloga spoja izjednacavanje
naprezanja, koja nastaju uslijed varijacija temperature i deformacija (rada) podloge. Ljepilo treba
rasporediti na ranije spremljenu podlogu, a njegova debljina treba biti uskladena s uputama
proizvodaca. Cement treba rasporediti pomocu zupcane lopatice, s velicinom zuba prilagodenom
dimenzijama plocica. Na ljepilo treba staviti plocicu i pritisnuti, nakon toga lagano pomijeriti plocicu
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po podu, Sto osigurava njezinu odgovaraju¢u montazu. Primjena takozvane kombinirane metode,
gdje se ljepilo rasporeduje i na podlogu, kao i na plocicu,Sto eliminira nastanak praznih prostora
ispod lijepljenog keramickog materijala.

Keramicka obloga treba stvarati trajni spoj s podlogom (kod laganog kucanja ne treba se cuti gluh
zvuk). Tijekom montaZe plocica treba se pridrZavati preporuka proizvodaca iskoristene gradevinske
kemije.

Fugiranje plocica i ukrasnih elemenata

Fugiranje plocica i ukrasnih elemenata treba otpoceti nakon sto se utvrdi, da su plocice potpuno
spojene s podlogom (nakon vremena predvidenog od strane proizvodaca ljepila) s time da se uzme
u obzir isparavanje vode iz materijala, koji je iskoris¢en za montazu. U slu€aju preranog spajanja,
vlaga koja je nastala ispod materijala moze dovesti do nastanka pigmentacija. Prije stavljanja fuga na
oblogu, treba obvezno izvrsiti pokus spojeva na manjem dijelu plocice, kao i izvrsiti kontrolno ¢is¢enje
da bi se odredio utjecaj fuge na uporabljenu vrstu plocica. U slucaju da se utvrdi poteskoce
u uklanjanju ostataka ljepila izmedu spojeva, treba promijeniti vrstu koriséene fuge ili treba
impregnirati povrsinu plocica. Za fuge za ukrase ne treba koristiti fuge s debelim zrnom. Ukrasni
elementi mogu biti osjetljivi na ogrebotine, zato se preporuca primjena akrilnih, silikonskih ili drugih
otpornih na ogrebotine spojeva. U tijeku postavljanja fuge, povrsina ukrasnog elementa se zastiti, na
primjer molerskom trakom. U cilju postizanja odgovarajuce vizualnog efekta keramicke obloge,
fugiranje mora se izvrsiti u skladu s uputama proizvodaca. Posebnu pozornost treba obratiti na
koli¢inu vode za ljepilo, vrijeme vezivanja i vrijeme, nakon kojeg treba ukloniti ostatke spojnog
materijala. Pripremljena masa se rasporeduje pomocu gumene lopatice nakon ciséenja povrsine, koja
se obraduje. Plocice fugiramo dijelovima tako da utrljamo masu pomocu lopatice za fuge, sve dok
prazna mjesta ne budu potpuno i ravnomjerno popunjena. Na spoju vertikalnih i horizontalnih
povrsina, kao i na mjestu spoja plocica sa sanitarnom opremom ili okvirima vrata, treba koristiti masu
od trajno elasticnog materijala, na primjer od silikona. Da bi se sprijeCilo zaprljanje plo¢ica masom,
rubove plocica se moZe zastiti molerskom trakom, koja se uklanja prije potpunog stezanja mase.
Ciséenje fugiranje povrsine treba izvrsiti u skladu s preporukama i uputama proizvodaca mase. Visak
fuge treba njezno ukloniti s povrsine plocice, pazedi uz to da se ne osteti svjeza fuga te ne zagrebe
njezina povrsina.

Nakon zavrSene montaze

Jako vaZan dio montaznih radova je temeljno CiS¢enje povrSina s ostataka nakon montaZe. Prije
¢iS¢enja plocica preporuca se uporaba opce dostupnih sredstva za pranje, u skladu s namjenom
(ostatke cementa - KAL sredstva, sintetski ostaci - HKL) Uporaba sredstva za pranje trazi poStovanje
uputa navedenih od strane proizvodaca, kao i izvrSenja pokusa na manjem dijelu ¢iséenje povrsine.
Kemijska otpornost proizvoda nalazi se u Tehnickoj kartici proizvoda.

Nakon zavrSetka montaZe i CiSéenja poda, treba zastiti povrSinu prije pocetka narednih radova.
Primijenjena zastita sluZi za zastitu obloge od ogrebotina i mrlja.

KoriStena povrsinska zastita trebala bi se strogo pridrZavati podloge, sprijeCavati njezino pomicanje
i ulazak prljavstine.

Svakodnevno odrzavanje

Za ispiranje onecis¢enja iz svakodnevne uporabe upotrijebite alkalna sredstva, a kisela sredstva treba
koristiti za uklanjanje kamenca s isparene vode.

Interakcija tri komplementarna ¢imbenika vazna je tijekom svakog pranja ili ¢iséenja povrsine:
aktivnost sredstva za ciséenje, mehanicko djelovanje i vrijeme. Pocetni stupanj, a to je otapanje
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necistoda, Cija je svrha odvajanje od keramicke povrsine, odreduje ucinkovitost ¢is¢enja obloge.
Odrzavanije plocica s poveéanim parametrom protu kliznosti zahtijeva vece napore za Ciséenje.

Izbor sredstava za CiS¢enje treba konzultirati s proizvodacima i distributerima kemikalija namijenjenih
njezi keramickih obloga. Kada ih perete, ne zaboravite da ne upotrebljavate deterdzente s sredstvom
za ispiranje. Doziranje sredstava za CiS¢enje treba izvoditi u skladu s preporukama proizvodaca.

Za cCiS¢enje i odrzavanje staklenog posuda, s metalnim elementima i elementima od nehrdajudeg
Celika, koristite njezne povrsinski aktivne deterdzente koji ne uzrokuju Stetu (npr. ogrebotine) ili
gubitak uporabnih svojstava.

Proizvodac nije odgovoran za bilo kakvu Stetu na plocCicama i ukrasima koja je posljedica uporabe
neodgovarajuéeg sredstva.

IMPREGNIRANIJE

Impregnat koji se nanosi na ploCicu stvara tanki sloj na povrsini, dajuéi joj vlastite parametre
i u konacnici odgovoran za izgled obloge. Ako se odlucite za impregnaciju plocica, preporuca se prvo
testirati njihov rad. Glazirane plocice proizvedene su na nacin koji im omogucuje upotrebu bez
dodatne zastite, stoga se ne preporucuje uporaba impregnata.

Montaza vani

Povrsina podloge na koju ¢e se postavljati ploCice mora biti stabilna, ujednacena, bez pukotina,
temeljito ociSéena i ne smije biti podlozna deformacijama. Kako bi se smanjila sposobnost upijanja
podloge, treba upotrijebiti temeljnu emulziju. Pri polaganju plocica na balkonima i terasama
potrebno je unaprijed pripremiti temeljne i izolacijske slojeve, kao i izraditi dilatacijske spojeve.
Padovi bi trebali biti napravljeni u osnovnom sloju. Tijekom ugradnje treba posti¢i potpuno prianjanje
plocica na podlogu, bez praznina u kojima se moze nakupiti voda, Sto uzrokuje nezeljene ucinke
tijekom mraza. Treba koristiti isklju¢ivo materijale, koji su prikladni za montazu plocica otpornih na
djelovanje niskih temperatura.

Primjer konstrukcije obloga i terasa predstavljeno u Semama.
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Terasa iznad prostora s grijanjem. Terasa na podlozi

1. Obloga od keramickih plocica
1. Obloga od keramickih plocica

> s 2. Elasti¢na masa ljepila

2. Elasticna masa ljepila 3. lzolacija ispod plocica, sprjecavanje
3. Izolacija ispod plocica, sprjecavanje nastanka vlage

nastankta\ vla'ge ) 4. Sloj nagiba (minimalno 1,5%)
4 Betor?fkl S'IOJ za:stezanje 5. Noseca konstrukcijska ploca
5. Termicka izolacija 6. Pjescani sloj za ravnanje
6. Hidroizolacija 7. Filtracijski sloj
7. Sloj nagiba (minimalno 1,5%)
8. Noseca konstrukcijska ploca

Nacin montaze plocica za stepenice s profilom

1. Plocica za stepenice
Distansni prostor 3-5 mm
Plocica za montazu ispod ploce za stepenice
Elasti¢na masa ljepila
Izolacija ispod plocica, sprje¢avanje nastanka vlage
Materijal trajno elastic¢an

oukwnN

|
~ Betonski stupanj ~ Betonski stupanj
|

- VU O R T L AR S L TR Sl S B T

Kod postavljana plocica za pod s profilom, treba ispod nosa ostaviti zazor (3-5 mm), na to se mjesto
na stavlja ni ljepilo, ni fuga.

e Kod vedih povrsina neophodno je da se izradi dilatacijski prostor u skladu s preporukama
proizvodaca gradevinske kemije.
o Sirina spoja za dilataciju treba iznositi minimalno 10mm.
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e Preporucena Sirina fuge iznosi od 6 - 10mm.

Postupanje s otpadom

Plocice i keramicke dekoracije, kao i glazirane plocice su proizvodi sigurni za okoliS. Otpad tih
proizvoda, nastao tijekom gradevinskih i remonta, kao i uklanjanjem plocica i ukrasa moZe se
povratiti i koristiti, na primjer, za otvrdnjavanje (sanaciju) mjesta. Takoder se mogu odlagati s
komunalnim otpadom u skladu s vaze¢im lokalnim pravilima o upravljanju otpadom.

Pakiranje proizvoda treba sakupljati selektivho za uporabu i recikliranje, u skladu sa sljedeéim
kategorijama otpada:

e pakiranje od papira i kartona,
e pakiranja od umjetnih materijala (folija, kaisevi),
e pakiranja od stiropora,

e pakiranja od drveta.

Nacela sigurnosti

Isporuceni proizvod klasificiran je kao siguran u normalnim uvjetima i ne predstavlja opasnost za
zdravlje ili okoli§. Medutim, prasina od rezanja, brusenja ili obrade proizvoda moZze izazvati iritaciju.
Stoga se preporucuje uporaba samo mokre metode obrade.

Mehanicka ispusna ventilacija preporucuje se tamo gdje postoji opasnost od udisanja prasine.
Koristite potrebnu osobnu zastithu opremu (zastitne naocale, zaStitne rukavice, maska protiv
prasine).

Molimo procitajte informacije sadrzane u lecima posveéenim odabranim skupinama asortimana.
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